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フェノール変性特殊合成樹脂塗料

マイルドブライマーNo.60ＯＥＣ
フェノール変性された特殊合成犠膳と無血蒋防熱蕊蕗;}の

鰻み合わ着て各震鉄蕊、鋳物．リン譲塩盤浬坂笥の各蒔

金震素諒に議して優れた付着鍵と防銭姓が得!うれます．

またトルエン・キシレン箸のＰＲ~『Ｒ法対象肩磯宮剤お

よひ鉛・クロムの重全震を含壱していないのて環鏑{ー鯵

し(,､のは勿漏のこと、溶溌蕊》#･戦力ら水系篭料まて各羅

上皇埜潤が?．擬てきる“性能金属下地,#･鰐r';す．

餓乾雛漕ので短時間での_と革りが可能で．フタル蕊．ラソ

カー．ウレタ＞、アクリノL焼付．メフヘン焼付管各種塗

料の上塗り進牲が後れてい談す

ａラインアップ，
マイルドフライマーＮｏ．COOＥＣ

白（Ｎ-9.5)･グレー（Ｎ-7)･黒（Ｎ-21

牢塗装方法による粘度と希釈比

｡i･ＭＰ－７６１グレー

塗装方法|粘鵬田ｶｯ)|柵蝋ｼﾝﾅ･･１各色１８kｑ缶

エアースフレー塗装１５～２０秒 １００：３０～４０

１００：２０～３０

ＴＦＭ２０４
工フコートシンナ－ＭＮ０．２０４

静電塗装２０±2秒
急使用方法
１．披塗物の院膳、化成処蓮等を行って下さい．

２.使用前に十分挺拝して下さい

３.希釈はエフコートシンナーＭ_または｛工スシンナーＭｉ

をご使露下さい従来型のエフコートシンナー，；エス

シンナー』シリーズでも希釈可能です．
・畠ヱフコー§､シンナーハパエスシ．アーＭ{:rトルエン室-ごＩ,／不妙無銭てす

４．上塗対応塗料・ウレタン、フタル談、ラッカー、メラミン

焼付、アクリル矯付等がご使用膜けます

1００計合

沙シンナーの種類と気温の変化による使用区分
エスシンナーＭ：エアースブレー塗装

ＴＦＭ２０２
エフコートシシナーＭＮｏＺＯ２

ご用途
鉄骨、鉄蕊構造物、重車両、建設機械、工作機械、電騰機諾、
記電盤、千二一どｸﾙ、金属家具、その,縫一殻金属製品の鐙止め用

ＴＳＭＯ１６
Ｔスシンナ一ＭＮ０．１５

エスシンナーＭ：静電塗装

ＴＦＭＺＯ３
エフコートシンナー胡No.2０３

ｺｰド番号/品名Ｉ究縦慨２庇２５℃３吹猟わ塗布面積
スプレー塗装

諺電塗袋

ティッヒンク塗装

榛準蕊厚

1４

ＴＳＭ３１０
エスンンナーＭ縄扇霞Ｎｏ．３１０８～１０，ｋｇ

８～９ITi／ｋ９

９～１０１櫓／ｋｇ

２０～３０１．１ｍ

ＴＳＭ３１１
エスシンナーＭ吟園屋Ｎｏ３１１

ＴＳＭ３１Ｚ
エスシンナーＭ静憲用ＮＣ‘３１２

3８．０

ＴＳＭ３１３
エスシンナーＭ牌爾屑iＶｏ３１３

勺塗料の性状
ＴＳＭ３１４

エスシンナー肪静爾馬No.314

ＴＦＭ２０１
エフコートシンナーＭＮｏ２０１

ＴＳＭ３１５
エスシンナー紬縛耐耀No.31目粘度４±1dPa．ｓリオン式回転粘度計(20℃）

その他助剤等

＝＝三一ー

ーー

エフコートシンナーＭ：エアースブレー塗装加熱残分６０±２％ｊＩＳＫ５６０１－１－２による

1９．１

ｺｰド番号/品名１５℃峨慨２庇２醜３０℃猟

運動ゴーH-.濫式三種

旬塗料の成分

エステル系溶剤

比重１．２８ｊｌＳＫ５６０１－４－１による
ＴＦＭ２０１

エフコートシンナーＭＮＯ２Ｃ１

ＴＦＭ２０３
工フコートシンプ･－錨No.2０３

２１．１

顔 料

･２.ＭＰ－７６１クレー

ＴＦＭ２０２
エフコートシンナ－ＭＮ０．２０２

ｺｰド番号ｿﾉ品名ｉ郷峨俄２脱２災３脱３５℃

エフコートシンナーＭ：エアレス塗装

ＴＦＭ２０４
エフコートシンナーMiVo･ZO4

樹 脂 2０．４

炭化水素系溶剤

i特化則対応

項目 瀧格 条件

成分 重量比率（％）！

TＳＭＯ１２
エスシンフ･－ＭNo.1２

ＴｓＭＯ１３
エスシンプ.一ＭＮＣ,1ヨ

TＳＭＯ１４
エスシンナ一ＭＮ0.14

TＳＭＯ１５
エスシンナーハ1Ｎ0.1ｓ

蕊

脱峨１５℃城２５｛に３吹蹴
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金属製品等焼付仕様

グ

ﾌｪﾉー ﾙ変側特蝋合成難鵬露料マイルドプライマーＮ◎国６００Ｋ

、

句塗膜性能

セッティング２０．Ｃ‐５～１０分

輪乾燥はワーク温度

乾燥１２０．Ｃ‐２０分

セッティング20.Ｃ‐１０分乾燥20.Ｃ‐１時間以上

l-E 塗ハイメリツト指定色膜厚２５～351｣ｍ
エアスブレー

途スビージツト指定色膜厚25～351-1ｍ 上
手吹きエアスプレー

･ら上塗課厚３０±５弾r1I

素

セッティング２０°Ｃ‐１時間以上

下塗マイルドフライマーNo.600E［霞厚20~30町
手吹きエアスフレー

素地調整油・汚れ等を除去、リン酸亜鉛処理

下塗マイルトフライマーNo.600E〔護厚20~3011ｍ
エアス．プレー

材ＳＰＣＣ、ＳＰＨＣ素材ＳＰＨＣ

素地調整油・汚れ等を除去

作業工程Ｉ

ろ塗装仕様例
一般鉄骨等常乾仕様

工程 作案

試議項目

下塗｜ﾏｲﾙドブﾗｲﾏーNQ600EC白(30±5Um)｜
乾燥lwetonwet１２０℃1時間
上塗｜ハイメリット｜ｽﾀー ｸ’｜ｽﾋー ジｯﾄ’１
乾燥’120°Ｃ-20分'60°Ｃ-30分｜常温7日間’

》
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描画試験’’０１’０１’０１荷重5009'ｒ’0mm｡
衝撃試験ｌ１０ｃｍｌｌＯｃｍｌｌＯｃｍｌヂﾕボﾝ式『1/4inch500gr
碁盤目試験’０/１００１０/１００１０/１００１jlSK5600-5-6による(２mm）
耐水試験’’20時間
塩水噴霧試験’360時間’360時間’360時間
描画試験’’０１’０１’０
衝撃試験ｌ１０ｃｍｌｌＯｃｍｌｌＯｃｍｌヂﾕﾎﾝ式rl/4inch500gr
碁盤目試験’０/１００１０/１００１０/１００１１|SK56005-6による(2mm）
耐水試験’120時間’120時間’９６時間｜水道水４０°Ｃ浸漬時間
塩水噴霧試験’４８時間’４８時間’４８時間’5%NaCl､３５°Ｃ片側剥離幅3mｍ
描画試験’’０１’０１’０１荷重5009ｒ’0mmq）
衝撃試験’’0cｍ
碁盤目試験’０/１００１０/１００１０/１００１jlSK5600-5-6による(２mm）
耐水試験

塩水噴霧試験’120時間’120時間’120時間’5%Naq､３５℃片側剥離幅3mｍ

試験結果

120時間

120時間’９６時間｜水道水､４０°Ｃ浸漬時間

ｌ１０ｃｍｌｌＯｃｍｌヂﾕボﾝ式rl/4inch500gr

120時間’９６時間｜水道水､４０°Ｃ浸漬時間

｜試駿条件
､

5％ＮａＣｌ、３５cC片側剥離幅３ｍｍ

荷重500ｇｒｌＯｍｍ）


